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VYHLASKA

ze dne 8. ¢ervna 2009
0 stanoveni seznamu poloZek dvojiho pouZiti v jader  né oblasti

Statni Ufad pro jadernou bezpecnost stanovi podle § 47 odst. 7 k provedeni § 2
pism. j) bodu 3 zékona €. 18/1997 Sb., o mirovém vyuZivani jaderné energie a
ionizujiciho zéfeni (atomovy zékon) a 0 zméné a doplnéni nékterych zakonu:

§1

(1) Tato vyhlaska stanovi seznam polozek dvojiho pouZiti v jaderné oblasti.

(2) Tato vyhlaska byla oznamena v souladu se smérnici Evropského
parlamentu a Rady 98/34/ES ze dne 22. ¢ervna 1998 o postupu poskytovani

informaci v oblasti technickych norem a pfedpisu a pravidel pro sluzby informaéni
spole¢nosti, ve znéni smérnice 98/48/ES .

§2

Seznam polozek dvojiho pouZziti v jaderné oblasti je uveden v pfiloze k této
vyhlaSce.

§3

Tato vyhladSka nabyva G¢innosti dnem 1. ervence 2009.

Predsedkyné:
Ing. Drabova, Ph.D. v.r.



Piiloha k vyhlaSce¢. 166/2009 Sb.

SEZNAM ZA RiZENi, MATERIAL U, SOFTWARU A SOUVISEJICI
TECHNOLOGIE DVOJIHO POUZITi V JADERNE OBLASTI
PODLEHAJICICH KONTROLNIM REZIM UM PRI DOVOZU, VYVOZU A
PRUVOZU

1. PROMYSLOVA ZA RiZENI

1.A. Za¥izeni, soubory a komponenty

1.A.1. Radiané stinici okna o vysoké rérné hmotnosti

Radiane stinici okna o vysoké gmé hmotnosti (olovnaté skl jiné), majici nasledujici
charakteristiky, a prodspeciald navrzené ramy:

1.A.1.a. o ploSe na ,studené strarfstinici strana okna vystavena podle projektového
navrhu nejnizsi radiaci)si neZ 0,09 3

1.A.1.b. s m¥rnou hmotnosti vy3si nez 3 g/tm

1.A.1.c. @i tlou&’ce minimalg 100 mm.

1.A.2. Radiané odolné televizni kamery nebo jejichfocky

Radiané odolné televizni kamery nebo jejictocky specidl@ zkonstruované nebo
uznané jako radémé odolné, aby odolaly souhrnné davcéerd wtsi nez 5 x 10 Gy
(ktemik), aniz by Bhem provozu doSlo k degradaci jejich vlastnosttndékou Gy
(ktremik) je energie v joulech na kilogram absorbovaestiginym kiemikovym vzorkem
vystavenym ionizujicimu Zéni.

1.A.3. Roboty, koncové ovladé& aridici jednotky

1.A.3.a. Roboty a koncové ovlagamajici gkterou z nasledujicich charakteristik:

1.A.3.a.1. speciathkonstruované, aby vyheély narodnimu (statnimu) bezgrestnimu

standardu pro zachazeni s vysoce explozivnimi mditkaagiklad, sphujici podminky

zatizeni elektrického k6du pro vybusniny), nebo

1.A.3.a.2. speciath konstruované nebo vypené jako radiné odolné, aby odolaly

souhrnné davce gni WtSi nez 5 x 104 Gy femik) a nepodléhaly provozni degradaci.

Jednotkou Gy (#emik) je energie v joulech na kilogram absorbovanastignym

kiemikovym vzorkem vystavenym ionizujicimureai.

1.A.3.b. Ridici jednotky speciath konstruované pro kterykoli robot nebo koncovy

ovlada uvedeny v polozce 1 .A.3.a.

PoloZzka 1.A.3. nezahrnuje roboty speatakonstruované pro nejadernéupryslové

aplikace jako automobilovérfitaci boxy.

.,Robotem” je manipuléni mechanismus, ktery seage pohybovat po linearni draze,

od bodu k bodu, G¥e pouZzivat ¢idla“ a ma vSechny nésledujici charakteristiky:

a) je vicedelovy,

b) je schopen pomociiznych pohykh ve tech dimenzich umistit nebo orientovat
materialy, sotiasti, nastroje nebo specialniizani,



c) obsahuje it a vice systérin servdizeni s uzakenymi ¢i otewenymi reguldnimi
obvody, eventuaths krokovymi motory a

d) ma ,programovatelnostiistupnou uzivateli“ pomoci metodyeni anebo opakovani
nebo pomoci elektronického ftace, ktery niize bytrizen programovatelnou logikou,
tj. bez mechanickych zasah

,Cidly* jsou detektory fyzikalnich jey, jejichZ vystup (po konverzi na signal, kteryize
byt interpretovan ovladem) je schopen generovat ,programy“ nebo modifikova
naprogramované instrukceii numerické programové Uu(daje. Zahrnujgidja“ se
strojovym vidnim, infra¢ervenym zobrazovanim, akustickym zobrazovanim, kaoft,
inercialni snim&e polohy, optické nebo akustickééiite vzdalenosti nebo dwého
momentu.

~Programovatelnostiifstupnou uzivateli“ je Zzézeni umo#ujici uzivateli vlozit, upravit

nebo nahradit programy pomoci ptest jinych nez fyzickou zrnou kabeldZze nebo

vzajemneho propojeni, nebo nastavefiniicich funkci ¥etné vstupnich parameir

»,Robotem“ ve smyslu polozky 1.A.3. nejsou:

a) manipulani mechanismy, které jsdiditelné pouze manuamebo dalkow,

b) manipul&ni mechanismy s pevnou sekvenci, které jsou autpovainymi zaizenimi
provadijicimi mechanicky naprogramované pohyby. ,Prograge” mechanicky
omezen pevnymi zardzkami, jako jsou Kkoliky vacky. Sekvence pohyl vyber
trajektorii nebo Uil nejsou prornné ¢i ménitelné mechanicky, elektronicky nebo
elektricky,

c) mechanicky ovladané manipé mechanismy s #mitelnou sekvenci, které jsou
automatizovanymi pohyblivymi #&enimi, fungujicimi podle mechanicky fixovanych
naprogramovanych pohgb ,Program” je mechanicky omezen pevnymi, ale
nastavitelnymi zarazkami, jako jsou koliky nebcikya Sekvence pohyba vyker
trajektorii nebo Uhi je variabilni v ramci pevné programovéeglohy. Zngny nebo
modifikace programovéipdlohy (tj. napiklad, zneny koliki nebo vyngny vaiek) v
jednéci vice osach pohybu Ize uskutitét pouze pomoci mechanickych operaci,

d) manipul&ni mechanismy s #mitelnou sekvenci betidicich servomotdr, které jsou
automatizovanymi pohyblivymi ¢&enimi, fungujicimi podle mechanicky fixovanych
naprogramovanych pohygb Program Ize rnit, ale utita sekvence se uskudtaije
pouze na zakladbinarniho signalu z mechanicky fixovanych elelktyich binarnich
zarizeni nebo nastavitelnych zarazek,

e) zvedaci jgby, definované jako manipula systémy v kartézskych s@aalnicich,
vyrobené jako integralni soast vertikalniho souboru skladovacich zésolbnék
zkonstruované ke #stupréni obsahudchto zasobnik pii ukladani nebo vyjimani.

.Koncovym ovladaem"“ jsou celisti, ,aktivni nastrojové jednotky“ a jakékoling

nastroje, které jsou fpevreny k zakladni desce na konci manigméno ramene

,robota“.

LAktivnimi nastrojovymi jednotkami® jsou ifistroje vyuzivajici hybnou silu, energii

procesu nebo vnimani obedeého gedmetu.

1.A.4. Dalkow ovladané manipulatory

Dalkow ovladané manipulatory, které Ize pouzit k Gkonpti operacich radiochemické
separace nebo v horkych komorach, majicigitierou z nasledujicich charakteristik:
1.A.4.a. manipulatory schopné ,prostupovat” zdikéokomory (,operace vedené skrz
zed™) o sile 0,6 m a vice, nebo

1.A.4.b. manipulatory schopnégmostit vrchol stny horké komory o tlou¥e stny 0,6

m nebo vice (,operace veden@&p zd™).



1.B. Testovaci a vyrobni zéizeni

1.B.1. Tvaeci stroje s plynulym t¥@nim, tvdeci stroje schopné plynule teé duté valce
atrny

1 .B. 1.a. Tvéeci stroje majici abz nasledujicich charakteristik:

1.B.1.a.1.t ¢i vice vald (aktivnich nebo vodicich) a

1.B.1.a.2. ktere, podle technické specifikace vgeplmohou byt vybaveny jednotkami
»Cislicovéhorizeni nebarizeny paitacem.

1.B.1.b. Rotani tv&eci stroje zkonstruované pro plynuléiesi cylindrickych valé o
vnitinim praméru mezi 75 mm a 400 mm.

Polozka 1.B.1. zahrnuje stroje, které maji jen edélec uéeny pro deformaci kovu a
dva pomocné valce, které podpiraji trn, ale procdsformace se bezprostrs
neltastni.

1.B.2. Obrabéci stroje

ObrakEci stroje nebo jejich kombinace pro nasledujicizitbuobrakEni neborezani kow,
keramickych¢i kompozitnich materiél které podle technickych Gdayyrobce mohou
byt vybaveny elektronickym ¥aenim pro fizené obragni (kopirovani)" sotasré ve
dvouci vice osach.

Polozka 1.B.2. se nevztahuje n&dyé automatizované soustruhy (Swissturn) omezené
pouze na soustruzeniktpvého materialu podavanéhtetenem, pokud maximalnigmer
soustruzené te je stejny nebo mensi nez 42 mm, bez moZznostianpito skifidla.
Stroje mohou také vrtatiipadré frézovat soustruzengasti o ptiméru mensim nez 42
mm.

1.B.2.a. Soustruhy, které maji fgsnost nastaveni® se vSemi dosazitelnymi
kompenzacemi lepSi (m&nnez 6um v souladu s mezinarodni normou ISO 230/2 (1988)
.Zasady zkousek obrébich strofi“ (dale jen ,ISO 230/2 (1988)“) podél jakékoli liauni
osy (celkové nastaveni) pro stroje schopné aby@mer vétsSi nez 35 mm.

1.B.2.b. Obrakci stroje pro frézovani, majicékterou z nasledujicich charakteristik:
1.B.2.b.1. ,esnosti nastaveni“ se vSemi dosazitelnymi kompemajsou lepSi (mén
nez 6um v souladu s ISO 230/2 (1988) podél kazdé linedsyi(celkové nastaveni),
1.B.2.b.2. d¥ nebo viceizenych (kopirovacich) rataich os, nebo

1.B.2.b.3. pt nebo vice os, které lze saib¢ koordinovat pro iizené obratni
(kopirovani)“.

Polozka 1.B.2.b. nezahrnuje frézovaci stroje, Undise osy x pohybuji vice nez 2 m a
celkova ,[fesnost nastaveni na osach x je horsi (vice) ngi80 souladu s ISO 230/2
(1988).

1.B.2.C Obrabci stroje pro brouSeni, majictkterou z nasledujicich charakteristik:
1.B.2.c.1. ,esnosti nastaveni” se vSemi dosazitelnymi kompemafsou lepSi (me)
nez 4um v souladu s ISO 230/2 (1988) podél jakékoli Inmé@sy (celkové nastaveni),
1.B.2.C.2. d¥ nebo vicetizenych (kopirovacich) rataich os, nebo 1.B.2.C.3étpnebo
vice os, které Ize soabr¢ koordinovat pro fjizené obraéni (kopirovani)“.

opracovavana seast nize mit vigjSi primér nebo délku maximail50 mm a osy jsou
omezeny na X, z a ¢, a $adnicové brusky, které nemaji osu z nebo osu wkeweu
piesnosti nastaveni lepsi (n¢meZz 4 mikrony (0,004 mm).i&snost nastaveni je v
souladu s ISO 230/2 (1988).

1.B.2.d. Elektrojiskrové bezdratové obgéb stroje (Electrical Discharge Machines
(EDM)) které maji dvai vice stugit volnosti, jeZ lze koordinovat sdasreé pro ,fizené
obrakEni (kopirovani)“. Namisto individualnich zkuSebnfmtotokoli mohou byt pouzity
uvedené urowh ,piesnosti nastaveni“ stanovené podle nasledujicistugoz meieni



podle ISO 230/2 (1988) nebo narodniho ekvivalemtukazdy model obraigiho stroje,

pokud to stanovuji nebo akceptuji narodni organyedégna ,pesnost nastaveni* se

stanovuje nasledo¥n

a) volba gti stroju modelu, ktery bude hodnocen,

b) zmeteni gesnosti linearni osy podle ISO 230/2 (1988),

c) ukeni hodnoty pesnosti (A) pro kazdou osu kazdéeho stroje. Postap wpaiet
hodnoty pesnosti je popsan v ISO 230/2 (1988),

d) ukeni paiimérné hodnoty pesnosti pro kazdou osu. Tataiprna hodnota se stava
uvedenou ,pesnosti nastaveni* pro kazdou osu modelu (Ax, Ay)at

e) jelikoz polozka 1.B.2. odkazuje na kazdou linéd@su, bude tolik uvedenych hodnot
.presnosti nastaveni®, kolik je linearnich os,

f) pokud kterakoli osa obrébiho stroje, kterd nespada pod polozky 1.B.2.8,21b.
nebo 1.B.2.c, m& uvedenouiggnost nastaveni“ @m nebo lepsi u brousicich stta@
8 um nebo lepSi (meéN pro frézovaci stroje a soustruhy, oboji v soulad8O 230/2
(1988), pak je zhotovitel obr&biho stroje povinen potvrzovat Uravepresnosti
kazdych osmnact ésiq.

PoloZka 1 .B.2. se nevztahuje na specialni algidktroje omezené na vyrobu soukoli,

klikové a vakove Hidele, noze a frézky, nebo Sneky v§taaciho stroje.

Pojmenovani os je v souladu s mezinarodni normdd 881 ,Systémy gmyslové

automatizace a integraceCislicovétizeni stroi — Sodadnicovy systém a terminologie

pohybu“ (dale jen ,ISO 841").

Do celkového pé&tu fizenych (kopirovacich) os se nezéipévaji osy, které jsou

sekundara paralelni roténi osy (nap. osa w u horizontalnich karugatebo sekundarni

rotatni osa, jejiz $edova linie je paralelni s primarni rété osou).

Rotani osy se nemusi nutrot&et o 360°. Roténi osa niZze byt poha#na linearnim

pohonem, najfklad Sroubenti hiebenovym soukolim.

Pro (tely polozky 1.B.2. je ptet os, ktery lze koordinovat sgasré pro ,fizené

obralEni®, poctem os podél nichz nebo kolem nichz $eqgbrakEni obrobku provagi

soulEzné a ndvazné pohyby mezi obrobkem a nastrojenmetahrnuje Zadné dalSi osy,

podél nichz nebo kolem nichZz se progjadialSi relativni pohyby v ramci stroje, rfap

systémy brusnych kotét u brousicich strdj paralelni roténi osy navrzené pro

nasazovani samostatnych obrodpkebo kolinearni rotai osy navrzené pro manipulaci s

tymzZ obrobkem tak, Ze ho drzi na ¢pgch koncich v upinacim #iaeni.

ObralEci stroje, které maji alespalveé ze i obrakEcich, frézovacich nebo brousicich

schopnosti (ndp obrakci stroj, ktery dokaze frézovat) musi byt hodnocpaglle kazdé

z piislusnych polozek | .B.2.a., 1 .B.2.b. a | .B.2Polozky 1.B.2.b.3. a 1.B.2.C.3 zahrnuji

stroje na bazi paralelniho linearniho kinematickdbsignu (naip hexapod), které maji 5

a vice 0s, z nichz ani jedna neni toiiaosou.

1.B.3. Stroje, z&izeni nebo systémy pro kontrolu rozréra

1.B.3.a. Poitaiem nebo¢islicow fizené stroje pro #iieni rozmérd majici ol z
nasledujicich charakteristik:

1.B.3.a.1. d¥ nebo vice os a

1.B.3.a.2. nefesnost mreni délky v jednom s#énu rovnou nebo lepSi (ménnez (1,25 +
L/1000) um, zkouSenou sondou dgsnosti lepSi (mé&) nez 0,2um, kde L je néiend
délka v mm - digasti 1 a 2 normy VDI/VDE 2617 specifikujici charalistiky slouzici k
popisu pesnosti sotadnicovych ndficich stroi (CMM, Coordinate Measuring
Machines) a popisujici metody pro testovafthto charakteristik. 1.B.3.b. Nasledujici
linearni remistitelné nirici pristroje:



1.B.3.b.1. bezdotykové &fici systémy s ,rozliSenim“ rovhym nebo lepSim (&#)énez
0,2 um v nmeficim rozsahu do 0,2 mm,

1.B.3.b.2. systémy s linearnmenitelnym diferencialnim transforméatorem (LVDT),
majici ol nasledujici charakteristiky:

1.B.3.b.2.a. ,linearita“ je rovna nebo lepsi (Menez 0,1% v & icim rozsahu do 5 mm a
1.B.3.b.2.b. kolisani (odchylka - drift) je rovného lepsi (méf) nez 0,1% za deniip
standardni tepletokolniho vzduchu + 1 K,

1.B.3.b.3. mifici systémy majici abnasledujici charakteristiky:

1.B.3.b.3.a. obsahuji ,laser" a

1.B.3.b.3.b. nejmé&nl2 hodin udrzuji p standardni teplét+ 1 K a standardnim tlaku:
1.B.3.b.3.b. 1. ,rozliSeni* v celémdficim rozsahu 0,um nebo lepsi a

1.B.3.b.3.b.2. ,nefesnost mireni“ rovnu nebo lepsi (ménhnez (0,2 + L/2000)m, kde L
je métena délka v mm.

PoloZzka 1.B.3.b.3. nezahrnujeétiti interferometrické systémy, bez atené nebo
uzawené smyky se zgtnou vazbou, obsahujici ,laser* képeni chyby pohybu sani
obralEcich strofi, strofi na n&éteni roznéra nebo podobnych t&eni.

V polozZce 1.B.3.b. ozrtaje ,linearni posuv” zrnu vzdalenosti mezi &ticim sniméem

a mefenym objektem.

1 .B.3.c. Uhlové nirici pristroje majici ,Ghlovou odchylku polohy* rovnou reltepsi
(mére) nez 0,00025°.

PoloZka 1.B.3.C se nevztahuje na optickiétmje jako jsou autokolimatory, pouZivajici k
detekci uhlového posunu zrcadla kolimovan&lsvnag. ,laser").

1.B.3.d. Systémy pro simultanni line&mhlovou kontrolu polokouli majici &b
nasledujici charakteristiky:

1.B.3.d.1. ,nepesnost mreni“ podél kterékoli linearni osy je rovna neboSiefmért) nez
3,5umna5mma

1.B.3.d.2. ,uhlova odchylka polohy“ je rovna nebemdi nez 0,02°. Polozka 1.B.3.
obsahuje obrafzi stroje, které mohou byt pouzity jakoéiiti, pokud spiuji nebo
piekraiuji kritéria specifikovana pro funkci &ficich strofi. Stroje popsané v poloZce
1.B.3. podlehaji kontrole, jestlizeégkratuji kontrolni limity v kterémkoli intervalu svého
pracovniho rozmezi. Snimgpouzivany ke stanoveni riegnosti nifeni v systému
kontroly roznérd musi odpovidat popisu ¢astech 2, 3 a 4 normy VDI/VDE 2617 (tato
norma specifikuje charakteristiky slouzici k popesnosti sotadnicovych nificich
stroju (CMM, Coordinate Measuring Machines) a popisujeang pro testovaniéthto
charakteristik).

VSechny parametry &enych hodnot v poloZzce 1.B.3. jsou plus/minus hognt.
nikoliv celkovy rozsah.

1.B.4. Indukéni pece (vakuové nebo s inertnim plynem)idzenou atmosférou a jejich
proudové zdroje

1.B.4.a. Indukni pece majici vSechny nasledujici charakteristiky:

1.BAa.1. jsou schopné provozu nad 1 123 K (850° C),

1.B.4.a.2. maji indudni civky o piiméru maximalg 600 mm a

1.B.4.a.3. jsou konstruované nidkgeny 5 kW a vysSi.

Polozka 1.B.4.a. se netyk& peci konstruovanychvmabu polovodiovych destiek.
1.B.4.b. Proudové zdroje s jmenovitym vykonem 5 BWice, speciathkonstruované
pro indukni pece specifikované v polozce 1.B.4.a.

1.B.5. ,lzostatické lisy* a zaizeni s nimi souvisejici
1.B.5.a. ,Izostatickeé lisy* majici @énasledujici charakteristiky:



1.B.5.a.1. schopné dosahnout maximalniho pracowdko 69 MPa a vysSiho a

1 .B.5.a.2. s komorou o viitim piiméru presahujicim 152 mm.

1.B.5.b. Lisovaci nastroje a formy specilkonstruované pro ,izostatické lisy"
specifikované v polozce 1 .B.5.a.

V poloZzce 1.B.5. se ,izostatickymi lisy“ rozumiizeeni, které je schopno natlakovat
uzawveny prostor pomociiznych médii (plyn, kapalina, peviéstice atd.) tak, Ze se na
obrobeke¢i materiél vyvine stejny tlak ve vSech &mch.

V polozce 1.B.5. se vritimi rozmeéry komory rozumi ten prostor, wmz se dosahuje
souwasré pracovni teploty i tlaku, bez zahrnuti upinacidfpyavki. Tento roznir je
mensSi rozmr z vnittniho pameéru tlakové komory, nebo vititiho pameéru izolované
komory pece, podle toho, kteraéehto dvou komor je umi&ta uvnit té druhé.

1.B.6. Vibra¢ni testovaci systémy, zdzeni a komponenty

1.B.6.a. Elektrodynamické vibmi testovaci systémy, majici vSechny nasledujici
charakteristiky:

1.B.6.a.1. vyuzivaji zinou vazbu nebo uz&sny reguldni obvod a zahrnugislicovy
regulétor.

1.B.6.a.2. jsou schopné vyvinout vibrace mezi 20aH2z000 Hz $ efektivnim zrychleni
10 g a vice a 1.B.6.a.3. jsou schopiiéngset sily nejméns50 kN, n&éfeno na ,holém
stole®.

1.B.6.b. Cislicové regulatory kombinované se ,speckalytvorenym softwarem® pro
vibracni testovani, s #ou kmitattového pasma v realnétase ¥tSi nez 5 kHz, které
jsou konstruovany pro pouziti v systémech specifiikgych v poloZce 1.B.6.a.

1.B.6.c. Vibr&ni trasadlové jednotky stipojenymi zesilovéi nebo bez nich, schopné
pienéset sily nejmérb0 kN, neieno na ,holém stole®, které jsou pouZitelné v systéh
specifikovanych v polozce 1.B.6.a.

1.B.6.d. Nosné konstrukce pro testované kusy atrelekké jednotky konstruované s
cilem slowit fadu tasadlovych jednotek v kompletnfasadlovy systém, schopny
vyvinout innou kombinovanou silu nejm&®0 kN, které jsou pouzitelné v systémech
specifikovanych v polozce 1.B.6.a.

V poloZce 1.B.6. ,holy st znamena rovny §t nebo povrch bez Uchyhebo fitinki.

1.B.7. Vakuové nebo jiné tavici a lici pece HEzenou atmosférou a zéizeni s nimi
souvisejici

1.B.7.a. Obloukové tavici a lici pece majicé atasledujici charakteristiky:

1.B.7.a.1. objem tavnych elektrod mezi 1 000 er20 000 crha

1 .B.7.a.2. schopnost provozti feplotach taveni nad 1 973 K (1 700 °C).

1.B.7.b. Tavici pece s elektronovym svazkem nebarpbvé pece majici 8masledujici
charakteristiky:

1.B.7.b.1. pikon 50 kW¢i vétsi a

1.B.7.b.2. schopnost provozii peplotach taveni nad 1 473 K (1 200 °C).

1.B.7.c Pg¢itatové ovladaci a monitorovaci systémy specialispdadané pro pece
specifikované v polozce 1.B.7.a. nebo 1.B.7.b.

1.C. Materialy
Zadné.

1.D. Software



1.D.1. ,Software" specidvytvoreny pro uZziti u zidzeni specifikovanych v polozkach
1.A3,1B.T.,1B.3,1.B.5.,1B.6.a, 1.B.6hB.6.d. nebo T.B.7.

~Software" speciald navrzeny pro systémy specifikované v polozce 1d.3ahrnuje
,Software” pro simultanni gieni tlougky stny a obrysu.

1.D.2. ,Software” speciathvytvoreny nebo modifikovany pro ,vyvoj“, ,vyrobu“ nebo
»POUZiti* zafizeni specifikovanych v polozce 1.B.2. 1.D.3. ,8@ite” pro jakoukoli
kombinaci elektronickych z&eni nebo systéimumoziujici mto zd&izenim funkci
jednotky ,numerickéhaizeni* schopné&idit pét nebo vicerizenych (kopirovacich) os,
které mohou byt simultdgrkoordinovany proijzené obrééni (kopirovani)“.

~Software” pati mezi kontrolované polozky bez ohledu na to, jeylfdZzen samostairii
nachazi-li se uvnitjednotky ,numerickéhdizeni“ nebo v jakémkoli jiném elektronickém
zatizeni nebo systému.

PoloZzka 1.D.3. se nevztahuje na ,software” speé&idalavrzeny nebo izptsobeny
vyrobcemtidici jednotky nebo obré&biho stroje kiizeni obrabcich strofi, které nejsou
zahrnuty pod polozkou 1.B.2.

1.E. Technologie
1.E.1. ,Technologie” vztahujici serkzeni vyrobnich procéspro ,vyvoj“, ,vyrobu“ nebo
LVYUZiti" zatizeni, materidl nebo ,softwaru“ specifikovanych v polozkach 1.&.1aD.

2. MATERIALY

2.A. Zarizeni, soubory a komponenty

2.A.1. Kelimky vyrobené z materiafi odolnych wiéi roztavenym kovovym aktinidam
2.A.1.a. Kelimky majici obz nasledujicich charakteristik:

2.A.1.a.1. objem mezi 150 érfl50 ml) a 8 000 cM(8 |) a

2.A.1.a.2. vyrobené z jakychkoli nasledujicich maté o minimalni cistott 98
hmotnostnich procent nebo jimi postme:

2.A.1.a.2.a. fluorid vapenaty (CagF

2.A.1.a.2.b. zirkortitan vapenaty (CaZr§)

2.A.1.a.2.c. sulfid cerity (G&s)

2.A.1.a.2.d. oxid erbity (EO3)

2.A.1.a.2.e. oxid hafhity (HfO,)

2.A.1.a.2.f. oxidhorgnaty (MgO)

2.A.1.a.2.g. nitridovana slitina niobu, titanu alfreamu (griblizné 50% Nb, 30% Ti, 20%
W)

2.A.1.a.2.h. oxid ytrity (¥Os) nebo

2.A.1.a.2.i. oxid zirkonity (ZrO,).

2.A.1.b. Kelimky majici obz nésledujicich charakteristik:

2.A.1 b.1. objem mezi 50 ¢h¢50 ml) a 2 000 ch(2 I) a

2.A.1.b.2. vyrobené z tantalu dgstott 99,9 hmotnostnich procent nebo vysSi nebo jim
oblozené.

2.A.1.c. Kelimky majici vSechny nasledujici chaeaistiky:

2.A.1.C.1. objem mezi 50 ¢hf50 ml) a 2 000 crh(2 I),

2.A.1.C.2. vyrobené z tantalu @stott 98 hmotnostnich procent nebo vysSi nebo jim
oblozené a

2.A.1.C.3. povleené karbidem, nitridem nebo boridem tantaljakoukoli kombinaci
téchto slogenin.



2.A.2. Platinové katalyzatory

Platinové katalyzatory speci&lrkonstruované nebo upravené k uskndei izotopické
vymény mezi vodikem a vodou s cileméppeho ziskani tritia z2Eké vody,ci k vyrobe
t¢Zké vody.

2.A.3. Kompozitni struktury ve formé trubek

Kompozitni struktury ve forghtrubek majici ob z nasledujicich charakteristik:

2.A.3.a. vnitni primér mezi 75 mm a 400 mm a

2.A.3.b. vyrobené z jakéhokoli ,vlaknitého viaknového materialu* specifikovaného v
poloZzce 2.C.7.a. nebo uhlikovychedimpregnovanych mateniélspecifikovanych v
polozce 2.C.7.C.

2.B. Testovaci a vyrobni z&zeni

2.B.1. Za'izeni, zavody a technické vybaveni pro vyrobu trit

2.B.1.a. Z#izeni nebo zavody na vyrobu, regeneraci (znovu ami$k extrakci,
koncentrovani tritia nebo pro zachazeni s tritiem,

2.B.1.b. Technické vybaveni zavod z&izeni, a to:

2.B.1.b.1. vodikové nebo héliové chladici jednagkiropné chlazeni na teplotu 23 K (-
250 °C)¢i niZzsi, s vykonem na odvod tepla vysSim nez 150 W,

2.B.1.b.2. systémy skladovani&téni izotop: vodiku pouZzivajici jako skladovaci nebo
cistici médium hydridy kotr.

2.B.2. Z&izeni, zavody a technické vybaveni na separaadithia

2.B.2.a. Zéizeni nebo zavody na separaci izdétdiphia.

2.B.2.b. Nasleduijici technologie a technické vyloakeseparaci izotaplithia:

2.B.2.b.1. kolony s napIni na vymu kapalina-kapalina speciélrkonstruované pro
lithiové amalgamy,

2.B.2.b.2 ¢erpadla na rttinebo lithiové amalgamy,

2.B.2.b.3. elektrolyzéry lithiovych amalgém

2.B.2.b.4. odpavaky na koncentrované roztoky hydroxidu lithného.

2.C. Materialy

2.C.1. Hlinik

Hlinikové slitiny majici ob z nasledujicich charakteristik:

2.C.1.a. minimalni mez pevnosti v tahu 460 ME&£P3 K (20 °C) a

2.C.1.b. jsou ve fort trubek nebo masivnich vdlc(vcetrg vykovkid) s vrgjSim
primérem gevySujicim 75 mm.

PoZadavek na mez pevnosti v poloZzce 2.C.1. se wjgtata hlinikoveé slitiny fed i po
tepelném zpracovani.

2.C.2. Berylium

Kovové berylium, slitiny s vice nez 50 hmotnostnignocenty berylia, beryliové
sloweniny a vyrobky z nich, jejich odpad nebo zbytky.

Polozka 2.C.2. nezahrnuje kovova okna pro rentgernmigtroje a ndiici zaizeni vrf,
oxidované vyrobky nebo polotovary, spectalmavrzené pro s@astky elektronickych



komponent nebo jako podloZzky elektronickych ohvaa beryl (kemiitan berylia a
hliniku) ve formé smaragd nebo akvamarin

2.C.3. Vizmut

Vizmut majici ol z nasledujicich charakteristik:

2.C.3.a. vysokouistotu (99,99 hmotnostnich procent nebo vysSiXa32b. obsah sbra
mére nez 10 hmotnostniatéstic na milién.

2.C.4. Bor

Bor obohaceny izotopem IOB v pém wtSim, nez se vyskytuje wipodé, jako prvek,
sloweniny béru, srsi a materialy obsahujici bér, vyrobky 2j,njejich odpad nebo
zbytky.

V poloZce 2.C.4. sisi obsahujici bér zahrnuji i bérem dotované madieriRoner
izotopl boru vyskytujici se vifrodk je piblizné 18,5 hmotnostnich procent izotopu IOB
(20 atomovych procent).

2.C.5. Vapnik

Vapnik majici ob z nasledujicich charakteristik:

2.C.5.a. obsahujici mé&émez 1 000 hmotnostnickastic na milibn kovovych rgstot
jinych nez hicik a

2.C.5.b. obsahujici mé&mez 10 hmotnostniatastic na milién boru.

2.C.6. Trifluorid chléru (CIF 3)

2.C.7. ,VI&knité nebo vldknové materialy" a predimpregnované materialy

2.C.7.a. Uhlikové nebo aramidové ,vlaknité nebokmtivé materialy* majici jednu z
nasledujicich charakteristik:

2.C.7.a. 1. ,mrny modul“ minimalg 12,7 x 16 m, nebo

2.C.7.a.2. ,nrnou pevnost v tahu“ 23,5 x 16n & vy3si.

Polozka 2.C.7.a. nezahrnuje aramidové ,vlaknité oneldaknové materialy* s
hmotnostnim obsahem minimél®,25% esterového modifikatoru vazaného na povrchu
vlaken.

2.C.7.b. Sklegné ,vlaknité nebo vlaknové materidly* majici ¢okz nasledujicich
charakteristik:

2.C.7.b.1. ,nérny modul* minimalr 3,18 x 16 m a

2.C.7.b.2. ,nérnou pevnost v tahu* 7,62 x 16 vy3si.

2.C.7.C. Nekonmé pize, prameny, lanka nebo pasky impregnované teplem
vytvrditelnou pryskyici, o Sfce nepevysujici 15 mm (fedimpregnované laminaty),
zhotovené z uhlikovychei sklerinych ,vlaknitych ¢i vlaknovych materidl® dle
specifikace uvedené v poloZzce 2.C.7.a. nebo 2.(Physkyice tvai matrici kompozitu.

V poloZce 2.C.7. ,arny modul je Youndgv modul v N/nf déleny msrnou hmotnosti v
N/m3, zmstenou pi teplot 296 + 2 K (23 + 2 °C) a relativni vihkosti 50 + 5%

V poloZce 2.C.7. ,Arna pevnost v tahu“ je mez pevnosti v tahu v Nfilena nérnou
hmotnosti v N/m, znmsienou i teplot 296 + 2 K (23 + 2 °C) a relativni vihkosti 50 +
5%.

2.C.8. Hafnium
Kovové hafhium, slitiny a slaieniny hafnia a vyrobky z nich, které obsahuji wiez
60hmotnostnich procent hafnia, vyrobkygmejich odpad nebo zbytky.



2.C.9. Lithium

Lithium obohacené izotopeffiLi v poméru v&t§im, neZ se vyskytuje vifpodé (obsah
izotopu °Li v piirodnim lithiu je piblizné 6,5 hmotnostnich procent (7,5 atomovych
procent)), jakoZz i produkty a #aeni obsahujici obohacené lithium, jako prvek,
sloweniny lithia, smsi a materialy obsahuijici lithium, vyrobky 2jnjejich odpad nebo
zbytky.

PoloZka 2.C.9. nezahrnuje termoluminisgdrdozimetry.

2.C.10. Hareik

Horc¢ik majici olé nasledujici charakteristiky:

2.C.10.a. obsahujici mé&émez 200 hmotnostnicastic na milibn kovovych rgstot,
jinych nez vapnik a

2.C.10.b. obsahujici mé&émez 10 hmotnostniatéstic na milién boru.

2.C.11. Martenzitick& ocel

Martenziticka ocel s minimalni pevnosti v tahu D 0pa i teplo 293 K (20 °C).
PoloZzka 2.C.11. nezahrnuje tvary, u nichz Zadnkalél rozner negesahuje 75 mm.
V polozce 2.C.11 se rozumi martenziticka odeldonebo po tepelném zpracovani.

2.C.12. Radium *Ra)

Radium t*Ra), slitiny®?®Ra, slogeniny ?**Ra, sndsi obsahujicf*Ra, vyrobky z nich,
jakoz i produkty a fistroje obsahujici tyto materialy.

Polozka 2.C.12. nezahrnuje produktypiistroje neobsahuijici vice nez 0,37 GB&Ra a
lékarské aplikatory.

2.C.13. Titan

Titanové slitiny majici obz nésledujicich charakteristik:

2.C.13.a. minimalni pevnost v tahti p93 K (20 °C) 900 MPa neb@téi a

2.C.13.b. jsou ve fortntrubek nebo masivnich vdic(véetns vykovki) s vrgjSim
pramérem \WtSim nez 75 mm.

V poloZce 2.C.13. se rozumi titanové slitifeg nebo po tepelném zpracovani.

2.C.14. Wolfram

Wolfram, karbid wolframu a wolframové slitiny s @bem wolframu vice nez 90
hmotnostnich procent, majici®b nasledujicich charakteristik:

2.C.14.a. majici dutou valcovou symetritge ¢asti valce) o vnihim ptiméru 100 az
300 mm a

2.C.14.b. hmotnosti&Si nez 20 kg.

PoloZzka 2.C.14. nezahrnujgsti specialés konstruované k pouziti jako zavazi nebo
kolimatoryy zé&eni.

2.C.15. Zirkon

Zirkon s obsahem hafnia nizSim nez 1 hmotnosist hafnia na 500 hmotnostni&sti
zirkonu ve fornd kovu, slitin obsahujicich vice nez 50 hmotnostrpcbcent zirkonu,
slowenin a vyrobk z ttchto materiédl, odpad nebo zbytk.

Polozka 2.C.15. nezahrnuje zirkon ve fériéilie o tlou§'ce nepesahujici 0,20 mm.

2.C.16. Praskovy nikl a porézni kovovy nikl
2.C.16.a. Praskovy nikl majici & nasledujicich charakteristik:
2.C.16.a.1¢istotu 99,0 hmotnostnich procent niklu neldtsva



2.C.16.a.2.s @meérnym roznérem ¢astic mensSim nez 1@m ngfeno dle standardu
ASTM B330.

2.C.16.b. Porézni kovovy nikl vyrobeny z materigpecifikovanych v polozce 2.C.16.a.
Polozka 2.C.16. nezahrnuje vlaknové niklové pragkgnotlivé porézni niklové kovové
plechy o ploSe 1 000 dmebo mensi a praskovy nikl, ktery je specigiipraven pro
vyrobu bariér pouzivanychtipprocesu plynové difuze je vybranou polozkou vejam
oblasti ve smyslu jiného pravnihdegglpisu. Tim se rozumi sléeniny a prasky obsahujici
nikl nebo jeho slitiny s minimalnim obsahem niklD% speciald upravené pro vyrobu
filtra, které jsou vybranymi polozkami v jaderné oblagi smyslu jiného pravniho
predpisu.

PoloZzka 2.C.16.b. se vztahuje na porézni mateoi@hdvany stl&enim a sintrovanim
materialu uvedeného v polozce 2.C.16.a. s cilemmoiytkovovy material s jemnymi
p6ry navzajem propojenymi v rdmci struktury.

2.C.17. Tritium

Tritium, jeho slodeniny nebo sisi obsahujici tritium s po#gnem atond tritia a vodiku
pievysujicim 1:1000 a produkty zatizeni obsahujici tyto materialy.

Polozka 2.C.17. nezahrnuje produkty nebiizemi obsahujici mémez 1,48 x 1¥GBq
tritia.

2.C.18. Hélium fHe)

Hélium @He), snési obsahujicPHe a produktyti zarizeni obsahujici jakykoli zsthto
materiati.

Polozka 2.C.18. nezahrnuje produkt nebiézemi obsahujici mémez 1 g’He.

2.C.19. Radionuklidy emitujici a-zd&eni

Radionuklidy emitujicti-zareni s poléasemu-rozpadu minimal& 10 dni, ale ne vice nez
200 let, v nasledujici forén

2.C.19.a. prvek,

2.C.19.b. sloteniny s celkovow-aktivitou 37 GBg/kgi vyssi,

2.C.19.C. snsi s celkovow-aktivitou 37 GBg/kgsi vyssi,

2.C.19.d. produkty nebo #aeni obsahuijici jakykoli Zthto materiél.

PoloZzka 2.C. 19. nezahrnuje produiktzatizeni obsahujiciho ménnez 3,7 GBqo-
aktivity.

g. D. Software
Zadny.

2.E. Technologie
2.E.1. ,Technologie" vztahujici seifkzeni vyrobnich procéspro ,vyvoj“, ,vyrobu“ nebo
,VYUZiti" zatizeni, materialu nebo ,softwaru” specifikovanychalozkach 2.A. az 2.D.

3. ZARIZENi A KOMPONENTY PRO IZOTOPICKOU SEPARACI URANU ( jiné
nez vybrané polozky)



3.A. Zarizeni, soubory a komponenty

3.A.1. Méni¢e kmitoétu nebo generatory

Ménic¢e kmitaitu nebo generatory, které maji vSechny dale uvedearakteristiky:

3.A.1.a. vicefazovy vystup s vykonem 40 W nebo wgss

3.A.1.b. schopnost pracovat v kniitovém pasmu 600 - 2 000 Hz, 3.A.1.C celkové
harmonické zkresleni lepsi (nm@mez 10% a

3.A.1 .d.tizeni stability kmitdtu lepSi (mé#) nez 0,1 %.

Méni¢e kmitaitu zahrnuté v poloZzce 3.A.1. jsou také znamé jakavkrtory nebo
invertory.

M¢nice kmitaitu a generatory speci&nkonstruované nebo upravené pro pouZiti v
plynovych odstedivkach jsou vybranymi poloZzkami v jaderné oblastismyslu jiného
pravniho pedpisu. Tim se rozumi gni¢ce kmitaitu (zndmé také jako konvertory nebo
invertory) specialé konstruované nebo upravené pro napajeni spéd@instruovanych
nebo upravenych prstencovych statgoro vysokorychlostni mnohofazovéridavé
hysterezni (nebo reluktani) motory, které jsou vybranymi polozkami v jadermblasti
ve smyslu jiného pravnihaedpisu.

3.A.2. Lasery, laserové zesilowa a oscilatory

3.A.2.a. Lasery na bazi paréth majici ok z nasledujicich charakteristik: 3.A.2.a. 1.
pracujici ve vinovych délkach mezi 500 nm a 600an&A.2.a.2. prmérném vykonu 40
W nebo vysSim.

3.A.2.b. Lasery na bazi iontargonu majici obz nasledujicich charakteristik: 3.A.2.b. 1.
pracujici ve vinovém rozsahu mezi 400 nm a 515 BrAa2.b.2. pimérném vykonu 40
W nebo vysSim.

3.A.2.C. Lasery siimési neodymu (jiné nez skla), s vystupnim vinovymsediem mezi
1000 nm a 1 100 nm majic¢kterou z nasledujicich charakteristik:

3.A.2.C.1. s impulznim buzenim a s modulaci jakestionatoru, s trvanim impulzu
rovnym nebo ¥tSim nez 1 ns a majicékterou z nasledujicich charakteristik:
3.A.2.c.1l.a. jednoduchyiigny vystupni mod s @dmérnym vykonem vysSSim nez 40 W,
nebo

3.A.2.c.1.b. vicenasobnyipny vystupni mod s gmérnym vykonem vySSim nez 50 W;
nebo

3.A.2.C.2. zahrnujici zdvojeni kmittu, davajici vystupni vinovou délku mezi 500 nm a
550 nm s pimérnym vykonem vySSim nez 40 W.

3.A.2.d. Laditelné impulzni monovidové oscilatorg Mazi barviva, majici vSechny
nésledujici charakteristiky:

3.A.2.d. 1. pracujiciipvinovych délkach mezi 300 nm a 800 nm,

3.A.2.d.2. s pimérnym vykonem vy3Sim nez 1 W,

3.A.2.d.3. s opakovacim kmittem vysSim nez 1 kHz a

3.A.2.d.4. s §kou impulzu menSi nez 100 ns.

3.A.2.e. Laditelné zesilo¥a a oscilatory na bazi barviva, majici vSechny edgici
charakteristiky:

3.A.2.e.2. s pmeérnym vykonem vySSim nez 30 W,

3.A.2.e.3. s opakovacim kmitem vysSSim 1 kHz a

3.A.2.e.4. s $kou impulzu menSi nez 100 ns.

Polozka 3.A.2.e. nezahrnuje monovidové oscilatory.

3.A.2.f. Alexandritové lasery majici vSechny nasjéd charakteristiky:

3.A.2.f. 1. pracujici p vinovych délkach mezi 720 nm a 800 nm,



3.A.2.f.2. s §kou pasma 0,005 nm nebo mensi,

3.A.2.1.3. s opakovacim kmittem vysSSim nez 125 Hz a

3.A.2.f.4. s pimérnym vykonem nad 30 W. 3.A.2.g.

3.A.2.g. Lasery na bazi oxidu uéitého, majici vSechny nasledujici charakteristiky:
3.A.2.g. 1. pracujiciipvinovych délkach mezi 9 000 a 11 000 nm,

3.A.2.9.2. s opakovacim kmittem nad 250 Hz,

3.A.2.9.3. s pimérnym vykonem vysSim nez 500 W a

3.A.2.9.4. s §kou impulsu mensi nez 200 ns.

PoloZzka 3.A.2.g. nezahrnuje vykatgi (obvykle 1-5 kW) pkmyslové lasery na bazi Cd,
pouzivané nagklad protfezanic¢i svaovani, tyto lasery jsou ldus trvalou vinou nebo
impulzni s &kou impulzu ¥tSi nez 200 ns.

3.A.2.h. Excimerové lasery (XeF, XClI, KrF), maji§echny nasledujici charakteristiky:
3.A.2.h. 1. pracujiciipvinovych délkach mezi 240 nm a 360 nm,

3.A.2.h.2. s opakovacim kmittem vysSSim nez 250 Hz a

3.A.2.h.3. s pimérnym vykonem vy3$Sim nez 500 W.

3.A.2.i.Paravodikové Ramanovy fazéeauené pro praciip vystupni vinové délce 16
um a opakovacim kmitdu pres 250 Hz.

3.A.3. Ventily

Ventily majici vSechny nasledujici charakteristiky:

3.A.3.a. jmenovitém @meru 5 mmgci vétsim,

3.A.3.b. s vlinovcovymi ucpavkami a

3.A.3.C. vyrobené z hliniku, hlinikovych slitin,khi nebo jeho slitin s obsahem niklu
vysSim nez 60 hmotnostnich procent nelmoito materialy povlakované.

V piipact ventila s odliSnym vstupnim a vystupnimapiérem, se parametr ,jmenovity
pramér” v poloZce 3.A.3.a. vztahuje k nejmensSim@ehto pameru.

3.A.4. Supravodivé solenoidni elektromagnety

Supravodivé solenoidni elektromagnety majici vSgatasledujici charakteristiky:
3.A.4.a. schopné vytvid magnetické pole&tSi nez 2 T (tesla),

3.A.4.b. s portrem L/D (délka dlena vnitnim pimérem) WtSim nez 2,

3.A.4.C. s vnitnim primérem wtSim nez 300 mm a

3.A.4.d. s homogennosti magnetického pole lepSildémna stedovych 50% vnithiho
objemu.

Polozka 3.A.4. se nevztahuje na magnety speci@bnstruované a vyvazené jako
soutasti zobrazujicich lékakych systérin NMR (nuklearni magnetické rezonance).
Pritom se rozumi, Ze vyraz ,séést* neznamenda nuirfyzickou sodast v ramci stejné
dodavky. Separatni dodavky ,s@sti“ z jinych zdraj jsou povoleny zafedpokladu, Ze
piislusné exportni dokumentace jasiymezuje vztah ,satésti“.

3.A.5. Zdroje stejnosnérneho elektrického proudu

Zdroje stejnosrrného elektrického proudu o vysokém vykonu, maji z
nasledujicich charakteristik:

3.A.5.a. schopné po dobu 8 hodin kontindgimodukovat nagti minimalnt 100 V g
vystupnim proudu 500 A neb@tgim a

3.A.5.b. s regulaci proudu nebo ttpepsi nez 0,1 % po dobu 8 hodin.

3.A.6. Vysokonagt’ové zdroje stejnosmirneho elektrického proudu
Vysokonagt'ové zdroje stejnosénného elektrického proudu, majiciéolb nasledujicich
charakteristik:



3.A.6.a. schopné po dobu 8 hodin kontinggimodukovat nagti minimalns 20 kV i
vystupnim proudu minimaénl A a
3.A.6.b. s regulaci proudu nebo stpepsi nez 0,1% po dobu 8 hodin.

3.A.7. Frevodniky tlaku

Prevodniky tlaku schopné dfit absolutni tlak v jakémkoli badintervalu od 0 do 13 kPa,
majici ol& z nasledujicich charakteristik:

3.A.7.a. tlakov&iidla jsou vyrobena z hliniku, hlinikovych slitinjkiu nebo niklovych
slitin s obsahem niklu vyS§im nez 60 hmotnostnichcgnt, nebo émito materiély
chraréné a

3.A.7.b. majici gkterou z nasledujicich charakteristik:

3.A.7.b. 1. s rozsahem stupnice do 13 kParasjposti“ lepSi nez £ 1% v celém rozsahu
stupnice, nebo

3.A.7.b.2. s rozsahem stupnice od 13 kPa vySdesposti” lepSi nez + 130 Pa.
Prevodniky tlaku v poloZce 3.A.7. jsouizzeni, ktera fevadi néteni tlaku na elektricky
signal.

~Piesnost” pro tely polozky 3.A.7. zahrnuje nelinearitu, hysterazieprodukovatelnost
meieni @i teplot okoli.

3.A.8. Vakuove vywvy

Vakuové vy¥vy majici vSechny nésledujici charakteristiky:

3.A.8.a. ptimér vstupniho hrdla minimain380 mm, 3.A.8.b. rychlosterpani je rovna
nebo vy3si nez 15s a

3.A.8.C. schopné vytid vakuum lepSi nez 13,3 mPa.

Rychlostéerpéni se stanovuje veétiicim bod s pouzitim dusikdi vzduchu.

Maximalni vakuum se stanovuje na vstupu doévywii zablokovani tohoto vstupu.

3.B. Testovaci a vyrobni z&zeni

3.B.1. Elektrolyzéry na vyrobu fluéru
Elektrolyzéry na vyrobu fluéru s vyrobni kapacitwatiSi nez 250 g fluéru za hodinu.

3.B.2. Za&izeni na vyrobu nebo montaz roto#t, zaizeni vyrovnavajici rotor, tvaireci
stroje na vyrobu vinovai a trny

3.B.2.a. Zéizeni na montaz sestavy raigrlynovych odstedivek, gepazek a koncovek.
PoloZka 3.B.2.a. zahrnujégsna vetena, sirky a stroje na uloZeni lisovanim za tepla.
3.B.2.b. Zdizeni vyrovnavaijici rotor pro dosazeni souoso&iis@torové trubky.
Zarizeni uvedené v polozce 3.B.2.b. se obvykle skladgresnych mificich cidel,
propojenych na potac, ktery tidi ¢innost, napiklad pneumatickych otmych ramen
pouZzivanych pro vyrovnavani do &m sekci rotorovych trubek.

3.B.2.C. Trny a zapustky pro teni vinova pro vyrobu jednospiralovych konv@ioich
vinovai. VInovce v této poloZce maji vSechny nésledujiarakteristiky:

3.B.2.C.1. vnitni pramér mezi 75 mm a 400 mm,

3.B.2.C.2. délku 12,7 mm nebétsi,

3.B.2.C.3. hloubku spiraly&si nez 2 mm a

3.B.2.C.4. jsou vyrobeny z vysoce pevnych hlinikgvglitin, martenzitické vytvrditelné
oceli nebo z vysoce pevnych ,vlaknitych nebo viakreh materiai“.



3.B.3. Vicerovinné vyvazovaci stroje pro odgedivky - stabilni ¢ pienosné,
horizontalni nebo vertikalni

3.B.3.a. Vyvazovaci Z&eni pro odsedivky konstruované pro vyvazovani pruznych
rotoi o délce minimalda 600 mm, které maji sdasré vSechny nasledujici
charakteristiky:

3.B.3.a. 1. obZny piimér nebo pamer otacnéhocepu ¥tsSi nez 75 mm,

3.B.3.a.2. hmotnostni rozsah od 0,9 do 23 kg a

3.B.3.a.3. schopné vyvazitiptatkach vyssich nez 5 000 za minutu.

3.B.3.b. Vyvazovaci stroje pro o#stlivky konstruované pro vyvazovani dutych
valcovych komponeitrotoru, které maji vSechny nasledujici charakii&yis

3 .B.3 .b. 1. okZny piimér nebo pameér otatnéhocepu ¥tsSi nez 75 mm,

3.B.3.b.2. hmotnostni rozsah od 0,9 do 23 kg, 3B33 schopné vyvazit do zbytkové
nerovnovahy 0,010 kg x mm/kg v jedné ravirebo lepsi a

3.B.3.b.4. gemenovym pohonem.

3.B.4. Za‘izeni pro navijeni vlaken a zéizeni s nimi souvisejici

3.B.4.a. Zéizeni pro navijeni vidken majici vSechny nésledgfiarakteristiky:

3.B.4.a.1. pohyby pro nastaveni do spravné polawijeni a vinuti vlaken jsou
koordinovany a programovany ve dvou nebo vice gsach

3.B.4.a.2. jsou specialn konstruované pro vyrobu kompozitu nebo laminat
~vlaknovych¢i vlaknitych material” a

3.B.4.a.3. schopné navijet valcové rotory anmiru 75 az 400 mm a o délce miniméln
600 mm.

3.B.4.b. Koordinani a programovéizeni pro z&izeni pro navijeni vidken specifikovana
v polozce 3.B.4.a.

3.B.4.C. Resna yvetena pro zdzeni pro navijeni vlaken specifikovana v polozde 8a.

3.B.5. Elektromagnetické separatory izotofi

Elektromagnetické separatory izotogonstruované pro jednoduché nebo vicenasobné
iontové zdroje nebo jimi vybavené, schopné viitvoelkovy proud iontového svazku
minimalne 50 mA.

Polozka 3.B.5. zahrnuje separatory schopné obolbagal stabilni izotopy, tak i izotopy
uranu. Separator schopny separovat izotopy olaeadilem jedné hmotnostni jednotky
je zakoni¥ schopen obohacovat izotopy uranu, kde ragdiltii hmotnostni jednotky.
PoloZzka 3.B.5. zahrnuje separatory, u nichz se i@akové zdroje, tak i shate
(kolektory) nachéazeji v magnetickém poli a takosdpagtdani, v nichZz jsou mimo toto
pole.

3.B.6. Hmotnostni spektrometry

Hmotnostni spektrometry schopné&iih ionty o hmotnosti 230 atomovych jednotek a
VEtSi s rozliSenim lepSim nez &wastice pi 230, jakoz i pislusné iontové zdroje pro tato
zaizeni:

3.B.6.a. hmotnostni spektrometry s indlikvazanym plazmatem (ICP-MS - Inductively
coupled plasma mass spectrometry),

3.B.6.b. hmotnostni spektrometry s doutnavym vyinof&DMS - Glow- Discharge Mass
Spectrometry),

3.B.6.C. hmotnostni spektrometry s tepelnou ionifdtVIS — Thermal lonization Mass
Spectrometry),

3.B.6.d. elektronové bombardovaci hmotnostni spekttry se zdrojovou komorou,
vyrobenou z materialodolnych wi¢i UF6 nebo jimi potazenou nebo obloZzenou,



3.B.6.e. hmotnostni spektrometry s molekularnimzkem paprsk, majici rekterou z
nasledujicich charakteristik:

3.B.6.e.1. se zdrojovou komorou vyrobenou z kormdiwné oceli nebo molybdenu nebo
jimi potazenou nebo obloZenou, s chlazenymdapa jenz Ize zchladit na teplotu 193 K
(-80 °C) nebo nizsi, nebo

3.B.6.e.2. se zdrojovou komorou vyrobenou z mdterd@olnych wici UFs nebo jimi
potazenou nebo oblozenou,

3.B.6.f. hmotnostni spektrometry vybavené mikrofizanim iontovym zdrojem,
zkonstruované k pouziti pro aktinidy nebo fluoridigtinidi. Hmotnostni spektrometry
konstruované nebo upravené pro analyzu ,on-lin@frkiz UFs jsou vybrané polozky v ve
smyslu jiného pravnihorpdpisu.

3.C. Materialy
Zadné.

3.D. Software
3.D.1. ,Software" speciathvytvoreny pro ,uziti“ u z#éizeni specifikovanych v poloZce
3.B.3. nebo 3.B.4.

3.E. Technologie
3.E.1. ,Technologie* vztahujici s¢ikeni vyrobnich procéspro ,vyvoj“, ,vyrobu“ nebo
,VYUZiti" zatizeni, materialu nebo ,softwaru” specifikovanychotlozkach 3.A. az 3.D.

4. ZARIZENI VZTAHUJICI SE K ZAVOD UM NA VYROBU T EZKE VODY (jina
nez vybrané polozky)

4.A. Zarizeni, soubory a komponenty

4.A.1. Specialni napls

Specialni naplka pouzitelné k separaciczké vody od ob§ejne, které maji ab z
nasledujicich charakteristik:

4.A.1l.a. vyrobené ze t&iviny z fosforového bronzu chemicky upravené kepzémi
sm&ivosti a

4.A.1.b. konstruované pro pouziti ve vakuovych itBestich kolonach.

4.A.2. Cirkulaéni ¢erpadla

Cirkulaeni cerpadla pro fedéné ¢i koncentrované roztoky katalyzatoru amidu dradeiné
v kapalném amoniaku (KNWNH3), které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
4.A.2.a. jsou vzduch&sna (tj. hermeticky uzaena),

4.A.2.b. vykonu vys$im neZ 8,5 a

4.A.2.C. majici jednu z nasledujicich charaktekisti

4.A.2.C.1. uéend pro koncentrované roztoky amidu draselného (Eko vysSi) s
provoznim tlakem od 1,5 MPa do 60 MPa, nebo

4.A.2.C.2. utena pro redéné roztoky amidu draselného (nizsi nez 1%) s pnovoz
tlakem od 20 MPa do 60 MPa.

4.A.3. Turboexpandéryéi soustroji turboexpandér-kompresor



Turboexpandéryi soustroji turboexpandér-kompresor, které mag abnasledujicich
charakteristik:

4.A.3.a. konstruované pro provot pystupnich teplotach 35 K (-238 °C) nebo niz&ch
4.A.3.b. konstruované protiok plynného vodiku 1 000 kg/h neb&t$i.

4.B. Testovaci a vyrobni zéizeni

4.B.1. Vodo-sirovodikové vyrinné patrové kolony a vni#ni kontaktory (vestavhby)
4.B.1.a. vodo-sirovodikové vynné patrové kolony, které maji vSechny nasledujici
charakteristiky:

4.B.1.a.1. schopné provozii gacich 2 MPa nebo vysSich,

4.B.1.a.2. vyrobené z jemnozrnné nelegované (uiljkaceli s austenitickyngislem
zrnitosti ASTM 5 nebo &Sim a

4.B.1.a.3. piméru minimalré 1,8 m.

4.B.1.b. vnitni kontaktory (vestavby) pro vodo-sirovodikové ¥ymé patrové kolony
uvedené v polozce 4.B. 1.a.

Kolony pro vynménu voda - sirovodik nebo pro vymu amoniak - vodik, specian
konstruované nebo upravené pro vyrokiké vody, jsou vybranymi poloZzkami v jaderné
oblasti stanovenymi jinym pravnintqapisem.

4.B.2. Kryogenni kolony na destilaci vodiku

Kryogenni kolony na destilaci vodiku, které majiséchny nésledujici charakteristiky:
4.B.2.a. konstruované pro fungovaitiiymitinich teplotach nizSich nez 35 K (- 238 °C),
4.B.2.b. konstruované pro fungovaidii ynittnim tlaku od 0,5 do 5 MPa,

4.B.2.C. vyrobené:

4.B.2.C.1. z jemnozrnné korozivzdorné océdidy 300 s nizkym obsahem siry s
austenitickyntislem zrnitosti ASTM 5 nebo&sSim, nebo

4.B.2.C.2. z ekvivalentnich matefial vhodnych pro kryogenni podminky a
kompatibilnich s vodikem a

4.B.2.d. s vninim prtimérem minimalg 1 m a @éinnou délkou minimal& 5 m.

4.B.3. Konvertory k syntéze amoniaku nebo syntézgmédnotky

Konvertory k syntéze amoniaku nebo syntézni jednotkiichz je syntézni plyn (dusik a
vodik) odebiran z vysokotlaké vymikové kolony (amoniak/vodik) a syntetizovany
amoniak je v dané kol@mrecyklovan.

4.C. Materialy
Zadné.
4.D. Software
Zadny.

4.E. Technologie
4.E.1. ,Technologie* vztahujici sefkzeni vyrobnich procéspro ,vyvoj“, ,vyrobu“ nebo
LVYUZiti" zatizeni, materidl nebo ,softwaru“ specifikovanych v polozkach 4.&.4D.

5. TESTOVACIi A MERICi ZARIZENi PRO VYVOJ JADERNYCH
VYBUSNYCH ZA RIZENi



5.A. Zarizeni, soubory a komponenty

5.A.1. Trubice fotonasobéa

Trubice fotondsolsii majici ol& nasledujici charakteristiky:
5.A.1.a. plocha fotokatody jest&i neZ 20 crha

5.A.1.b. pulzni n&thovy ¢as je kratSi nez 1 ns.

5.B. Testovaci a vyrobni zéizeni

5.B.1. Zableskoveé rentgenové generatory nebo impulizelektronoveé urychlovate
Zableskové rentgenové generatory nebo impulzni trelekvé urychlovée, majici
nékterou ze dvou sad nasledujicich charakteristik:

5.B.1.a.

5.B.1.a.1. impulzni energie urychlenych elektrga 500 keV nebo &sSi, ale mensi nez
25 MeV a

5.B.1.a.2. vykonnostni ukazatel (K) je 0,25 nebidiy nebo

5.B.1.b.

5.B.1 b.1. impulzni energie urychlenych elektrgam 25 MeV nebo #Si a

5.B.1.b.2. impulzni vykonievySuje 50 MW.

Predmetem kontroly polozky 5.B.1. nejsou urychl@ea které jsou sawdsti zaizeni
uréenych pro @ely jiné nez je generace elektronového svazku mebtgenového zéni
(napiklad elektronovy mikroskop) a #iaeni utenych pro |ekeské ely.

Vykonnostni ukazatel K. je definovan jako: K = X710° x V*® x Q, gicemz V je
impulzni energie elektranv milionech elektronvoit. Q je celkovy urychleny naboj v
coulombech, jestlize doba impulzu svazku produkétanurychlovéem je maximala 1
us. Pokud je doba impulzu svazku urychlevalelSi nez Lis, gredstavuje Q maximalni
urychleny naboj za us. Q je rovno integrélu i podle t #iza 1us nebo dobu impulzu
svazku, podle toho, ktetsasovy interval je kratsi Q Hdt (Q=integral idt), kde i je proud
svazku v ampérech a t¢as v sekundach.

Impulzni vykon = (impulzni potencial ve voltechfimpulzni proud svazku v ampérech).
Doba trvani impulzu svazku v iaeni zaloZzeném na mikrovinnych urychlovacich
komorach je bdi 1 us, nebo je to doba trvani paketu svazku pdprsdnikajiciho pi
jednom impulzu mikrovinného modulétoru podle toktery ¢asovy interval je kratsi.
Impulzni proud svazku v aeni zalozeném na mikrovinnych urychlovacich kddwbrje
pramérny proud za dobu trvani paketu svazku pajprsk

5.B.2. Vicestuoveé elektronové trysky s lehkym plynem nebo jiné \gokorychlostni
systémy

Vicestugiové elektronové trysky s lehkym plynem nebo jingokorychlostni systémy
(civkoveé, elektromagneticke, elektrotepelné nebi@ jperspektivni systémy) schopné
urychlit ndboje na rychlost 2 km/s nebo vyssi.

5.B.3. Kamery s mechanicky rotujicim zrcadlem

Nasledujici kamery s mechanicky rotujicim zrcadlean komponenty specian
konstruované pro takové kamery:

5.B.3.a. snimaci kamery s rychlosti zaznagtgivnez 225 000 snimkza sekundu,
5.B.3.b. kamery s rotujicim zrcadlem s rychlosgiga wtSi nez 0,5 mnpis.



Komponenty takovych kamer v poloZce 5.B.3. zahrajich synchronizéni elektroniku
a rotory sestavajici z turbin, zrcadel a lozisek.

5.B.4. Elektronické kamery s rotujicim zrcadlem, simaci kamery, trubice a z&izeni
5.B.4.a. elektronické kamery s rotujicim zrcadletasovym rozliSenim 50 ns a lepSim,
5.B.4.b. elektronky a trubice pro pouZzivani v kadwlruvedenych v polozce 5.B.4.a.,
5.B.4.C. elektronické (nebo elektronicky uzaviraséimaci kamery schopné pracovat s
expozici 50 ns na snimekkratsi,

5.B.4.d. snimaci elektronky a zobrazovacifizeni s polovodiovymi sowastkami pro
pouzivani v kamerach uvedenych v polozce 5.B.4@;

5.B.4.d.1. zaostijici elektronky a trubice se zesil@en jasu s fotokatodou nanesenou na
transparentnim vodivém povlaku s cilem sniZeniodporu vrstvy,

5.B.4.d.2. vidikonové elektronky a trubice s hragim kiemikovym anodovym
fotonasohiem (SIT), kde rychly systéem umiafje hradlovani fotoelektranz fotokatody
diive, nez dopadnou na plochu SIT,

5.B.4.d.3. Kerrova nebo &ma buika elektro-optického zavirani,

5.B.4.d.4. jiné elektronky, trubice a snimaci pexobrazovaci zézeni s polovodiovymi
souwastkami s rychlym zobrazovacim zZéovym ¢asem kratSim nez 50 ns, spedaialn
konstruované pro kamery uvedené v polozZce 5.B.4.C.

5.B.5. Specializované fistrojové vybaveni pro hydrodynamické experimenty

5.B.5.a. rychlostni interferometry prasfeni rychlosti pevySujicich 1 km/s

béhem ¢asovych interval kratSich nez 1@s, 5.B.5.b. manganinovadiidla pro tlaky
vysSi nez 10 GPa,

5.B.5.C. kemenné tlakovérpvodniky pro tlaky vyssi nez 10 GPa.

PoloZzka 5.B.5.a. zahrnuje rychlostni interferomefako jsou VISARYy (rychlostni
interferometrické systémy pro jakékoli reflektory DLI (Dopplerovské laserové
interferometry).

5.B.6. Vysokorychlostni impulzni generatory

Vysokorychlostni impulzni generatory majiciéaiasledujici charakteristiky:

5.B.6.a. vystupni nai prevysujici 6 V a z&kujici odpor mensi nez 55 Q a

5.B.6.b. pechodovyas impulzu mensi nez 500 ps.

.Pirechodovyas impulzu® v polozce 5.B.6.b. je definovan jalesovy interval mezi 10%
a 90% naprové amplitudy.

5.C. Materialy
Zadné.

§. D. Software
Zadny.

5.E. Technologie
5.E.1. ,Technologie" vztahujici seikzeni vyrobnich procéspro ,vyvoj“, ,vyrobu“ nebo
LVYUZiti" zatizeni, materidl nebo ,softwaru“ specifikovanych v polozkach 5.&.@D.



6. KOMPONENTY PRO JADERNA VYBUSNA ZA RiZENi
6.A. Zarizeni, soubory a komponenty

6.A.1. Rozbusky a vicebodové inictmi systémy

6.A.1.a. Nasledujici elektrickijzené rozbusky:

6.A. 1 .a. 1. odpalovaciimstek (EB - Exploding bridge),

6.A. 1 .a.2. odpalovaciistkovy odpor (EBW - Exploding bridge wire),

6.A.1.a.3. ndrazové rozbusky,

6.A. 1 .a.4. vybusneé f6liové iniciatory (EFI - Erging foil initiators).

6.A.1.b. Uspeddani vyuZivajici jednoduché nebo nasobné rozbu&kystruované k
témsf sowkasné iniciaci vybusného povrchuétsiho nez 5 000 mmpomoci jednoho
signélu k odpaleni &asovym nastavenim iniciaci po celé ploSe povrchmeég nez 2,5
us.

Predmétem kontroly podle polozky 6.A.1. nejsou rozbuSkgeré vyuZzivaji pouze
primarni vybusniny jako je azid olovnaty.

VSechny rozbusky, které jsouguimétem kontroly podle polozky 6.A.1., vyuZivaji tenké
elektrické vodée (mistky, mistkova zapojeni nebo f6lie), které se vyklusdpauji po
prichodu rychlého elektrického impulzu o vysokém praulf nenarazovych typech
vybusny vodé nastartuje chemickou detonaci ve vysoce exploZitce, jako je PETN
(pentaerytritoltetranitrat), které se dotyka. Varovych rozbuskach vybusné oéipaani
elektrického vodie uvadi do pohybu ,flier* nebo ,udernik* a narazeéiiku nastartuje
chemickou detonaci. V éhaterych typech je udernik hnan magnetickou siloarniin
,vybusna f6lie* mize oznéovat jak rozbusku EB, tak i rozbusku naraznikovéfpu.
Misto slova ,rozbuska“ seskdy pouziva slovo ,iniciator".

6.A.2. Odpalovaci z#izeni a ekvivalentni vysokoproudé impulzové generaty

6.A.2.a. Odpalovaci systémy s vybuSnymi rozbuSkakoeinstruované Kk iniciaci
vicenasobnych rozbusek uvedenych v polozce 6.A. 1.,

6.A.2.b. Modularni elektrické impulzové generat{pulsary) majici vSechny

nésledujici charakteristiky:

6.A.2.b.1. konstruované jakotgmosné, mobilni nebo pro pouziti ve ztizenych
podminkach,

6.A.2.b.2. uzakené v prach@sném obalu,

6.A.2.b.3. schopnéipdat svou energii za m&nez 15us,

6.A.2.b.4. s vystupnim proudenepysujicim 100 A,

6.A.2.b.5. s dobouistucela impulzu kratSi nez 140s pri odporu mensim nez 40,
6.A.2.b.6. Zadny roz#ém negesahuje 25,4 cm,

6.A.2.b.7. hmotnost je menSi nez 25 kg a

6.A.2.b.8. uéené pro pouziti v roz&ném teplotnim intervalu od 223 K do 373 K (-50 °C
do 100 °C) nebo pro pouziti v kosmu. Polozka 6\.2ahrnuje bude xenonovych
zableskovych lamp. ,Dobaistu” v polozce 6.A.2.b.5. je definovana jatasovy interval
od 10% do 90% proudové amplitudif puzeni zatZzujiciho odporu.

6.A.3. Spinaci z#éizeni

6.A.3.a. Trubice a elektronky se studenou katosoéetns plynovych a vakuovych trubic,
fungujici obdoba jako jiskiste, majici vSechny nasledujici charakteristiky:

6.A.3.a. 1. obsahuji minimalriti elektrody,

6.A.3.a.2. s jmenovitym Sovym anodovym naftim 2,5 kV nebo vyssim,

6.A.3.a.3. s jmenovitym Sgkovym anodovym proudem 100 A nebo vice a



6.A.3.a.4. s anodovyrasovym zpozéhim 10us nebo mensim.

6.A.3.b. Spougnha jiskiste majici okt nasledujici charakteristiky: 6.A.3.b.1. s anodovym
¢asovym zpozéhim 15us nebo mensim a

6.A.3.b.2. s jmenovitym Sgkovym proudem 500 A neba@t&im.

6.A.3.C. Moduly nebo soubory s rychlou spinaci ftinkmajici vSechny nasledujici
charakteristiky:

6.A.3.C. 1. s jmenovitym Sgkovym anodovym naftim vySSim nez 2 kV,

6.A.3.C.2. s jmenovitym Sgkovym anodovym proudem 500 A neb&sim a

6.A.3.C.3. se spinaci doboy& nebo kratsi.

Polozka 6.A.3.a. zahrnuje plynové krytronové tretacvakuové sprytronoveé trubice.

6.A.4. Pulzni vybojové kondenzatory

Pulzni vybojové kondenzatory majicikterou ze dvou sad nasledujicich charakteristik:
6.A.4.a.

6.A.4.a. 1. jmenovité n&f vyssi nez 1,4 kV,
6.A.4.a.2. akumulovana energi&$ nez 10 J,
6.A.4.a.3. kapacita vysSi nez @b a

6.A.4.a.4. sériova indékost mensi nez 5tH, nebo
6.A.4.b.

6.A.4.b.1. jmenovité nagi vysSi nez 750 V,
6.A.4.b.2. kapacita vysSi nez 0,2b a

6.A.4.b.3. sériova indukiost mensi nez LoH.

6.A.5. Systémy generujici neutrony

Systémy generujici neutrony¢etns trubic, které maji abnasledujici charakteristiky:
6.A.5.a. jsou konstruované pro provoz begjsimo vakuoveho systému a

6.A.5.b. vyuZivaji elektrostatické urychleni k vya&oi tritium-deuteriové jaderné reakce.

6.B. Testovaci a vyrobni zéizeni
Zadna.

6.C. Materialy

6.C.1. Vysoce tinné vybusné latky nebo srési

Vysoce @inné vybusné latky nebo €si obsahujici vice nez 2 hmotnostni procenta
kterekoli z nasleduijicich latek:

6.C.1.a. cyldotetrametylentetranitramin (HMX) (C2891-41-0),

6.C.1.b. cyklotrimetylentrinitramin (RDX) (CAS 182-4),

6.C.1.C triaminotrinitrobenzen (TATB) (CAS 3058-88-

6.C.1.d. hexanitrostilben (HNS) (CAS 20062-22-@ho

6.C.1.e. jakoukoli vybusninu sdmou krystalickou hustotou vy$si neZ 1,8 gfamjici
rychlost detonacerpvysujici 8 000 m/s.

Ej. D. Software
Zadny.

6.E. Technologie



6.E.1. ,Technologie" vztahujici sefkzeni vyrobnich procésoro ,vyvoj“, ,vyrobu“ nebo
LVYUZiti" zatizeni, materidl nebo ,softwaru“ specifikovanych v polozkach 6.&.@D.

7. POZNAMKY, DEFINICE, SEZNAM JEDNOTEK

7. A. Poznamky

7.A.1. Popis vesSkerych poloZzek uvedenychiloge zahrnuje poloZzky nové i pouzité.
7.A.2. Pokud popis poloZzky uvedené Yilgze neobsahuje zZadné blizSicemi nebo
specifikaci, ma se za to, Ze zahrnuje vSechny nritéto polozky. Nadpisy kategorii
slouzi pouze pro snazSi orientaci a nemaji vlivyldad definice polozek.

7.A.3. ,Technologii* vztahujici se k jakékoli polcg uvedené v ifloze se rozumi
minimalni ,technologie” nezbytnd pro instalaci, yoa, UdrZzbu a opravu poloZky.
»rechnologie* nezahrnuje informace ,veregé sfée” ani ,zakladni ¥decky vyzkum?*.
7.A.4. ,Software” jako jedna z poloZzek uvedenycphiNoze nezahrnuje:

7.A.4.a. software obeérpristupny véejnosti. Tim se rozumi software, ktery se prodava
bez omezeni ze zasob na skladmaloobchodnich prodejnach a je navrzen pro lmsta
uzivatelem bez dalSi vyznamné podpory ze stranpviele, nebo

7.A.4.b. software ,ve u@jné sfée”. Tim se rozumi technologie nebo software, kb
zpistuprény bez omezeni pro jejich dalSi vyuziti. (Omezehajici se autorskych prav
(copyright) nevylduji technologii nebo software ziggné sféry).

7.B. Definice

7.B.1. Resnost - obvykle se ¢fi jako hodnoty nefesnosti, definované jako maximalni
odchylka stanovené hodnoty (pozitiininegativni) od fijatého standardu nebo skéne
hodnoty.

7.B.2. Uhlova odchylka polohy - je maximalni rozdiezi Ghlovou polohou a skuteou
velmi presré zmetrenou Uhlovou polohou poté, co obrobek upnuty ki digl vytocen ze
své vychozi pozice (dle normy VDI/VDE 2617 (spédaife charakteristiky slouZici k
popisu pesnosti sotadnicovych ndficich stroi (CMM, Coordinate Measuring
Machines) a popisuje metody pro testové&ohto charakteristik), navrh ,Otaé stoly na
strojich ng&ticich sodadnice").

7.B.3. Kontrola tvarového obréii - dva nebo vicegjslicow fizené" pohyby, provaghé

v souladu s instrukcemi, které specifikuji naslédypozadovanou polohu a pozadované
rychlosti posuvu do této polohy. Tyto rychlosti pes se ndni jedna wici druhé tak, Ze se
vytvéti pozadovany obrys v souladu s mezinarodni norrs@u 2806 - 1980: ,Systemy
pramyslové automatizac€ fslicovéiizeni stroj“.

7.B.4. Vlaknité nebo vlaknové materialy - jsou ne&ma vlakna (monofil), fize,
prameny, lanka nebo pasky:

7.B.4.a. Vlakno (ni - filament) ¢i monovlakno je nejmensSi séast viakna, obvykle o
praméru rékolika mikrometfi.

7.B.4.b. Pramen (roving) je svazek obvykle 12 &2 f&blizné rovnokEznych pramink.
7.B.4.C. Praminek (strand) je svazek obvykle vioez 200 vlaken (filament)
uspdadanych fiblizné rovnolEzre.

7.B.4.d. Paska (tape) je materiél sloZzeny z prepkgth nebo stejnosimych viaken-niti
(filaments), pramink, prameri, lanek nebo §$zi atd., obvykle fedimpregnovanych
pryskyici.

7.B.4.e. Lanko (tow) je svazek vlaken (filamentsyykle @iblizné rovnolEznych.
7.B.4.f.Rize (yarn) je svazek stenych pramink (strands).

7.B.5. Vlakno - viz ,Vlaknité nebo vlaknové matdyia



7.B.6. Linearita - (obvykle gfena jako nelinearita) je maximalni odchylka sknée
charakteristiky (pimér horniho a dolniho Udaje stupnice) - klaghaaporna -od mky
poloZené tak, Ze minimalizuje maximalni odchylky.

7.B.7. Neutitost nmefeni - je charakteristicky parametr, ktery speciikw jakém
intervalu okolo vystupni hodnoty lezi hodnot&tené prominné s witosti 95%. Toto
zahrnuje nekorigované systematické odchylky, ngkmanou vli a nahodné odchylky
(dle normy VDI/VDE 2617 (specifikuje charakteristikslouzici k popisu i@snosti
souadnicovych mnificich strofi (CMM, Coordinate Measuring Machines) a popisuje
metody pro testované¢hto charakteristik)).

7.B.8. Mikroprogram -je posloupnost (sekvence) adkich instrukci, uchovavanych ve
specialni parti, jejichz provedeni je iniciovdno zavedenim reféni instrukce do
registru instrukci.

7.B.9. Monovlakno - viz ,Vlaknité nebo viaknové ragély".

7.B.10.Cislicovétizeni - automatické&zeni procesu provédé zaizenim, které pouziva
numericka data, obvykle zavidh v phabéhu procesu v souladu s mezinarodni normou
ISO 2382: ,Inform&ni technika“.

7.B.11.Resnost nastaveni polohy <iglicow fizenych” obrabcich strop ma byt
stanovena a prezentovana v souladu s polozkou.Bogickém souladu s nasledujicimi
pozadavky:

7.B.11.a. ZkuSebni podminky (ISO 230/2 (1988), a8lst

7.B. 11.a. 1. Obraifei stroj a z&zeni na mfeni gesnosti jsou po dobu 12 hodited
meienim a v jeho mibéhu udrZzovany P stejné teplat okolniho progiedi. V phabehu
obdobi ped n®ifenim, jsou sah stroje kontinualéd cyklovany, stejd jako budou
cyklovany v ptibchu mgfeni gresnosti.

7.B.11.a.2. Stroj je vybaven jakoukoli mechanickelgktronickou nebo softwarovou
kompenzaci, vyvazenou s@sre se strojem.

7.B.11.a.3. Resnost meni neficiho zadizeni je alespodtyrikrat presrgjSi nez éekavana
piesnost obralciho stroje.

7.B.11.a.4. Napdjeci systém pobi@ani spiuje nasledujici pozadavky:

7.B.11.a.4.a. odchylky sdruzeného &tapnesmi byt ¥tSi nez = 10% nominalniho
jmenovitého nagti,

7.B.11.a.4.b. odchylky kmitbu od normalniho kmit&u nesmi byt ¥tSi nez + 2 Hz,
7.B.11.a.4.c. nejsou dovoleny vypadky neberpSovany provoz.

7.B.11.b. Testovaci program (ISO 230/2 (1988), .othst

7.B.11.b.1.Rychlost posuvu (rychlost sani) wikghu nmeéieni odpovida nejrychlejSimu
pracovnimu pohybu. V ifpad obralEcich strojfi, které produkuji povrchy optické
kvality, je rychlost posuvu maximairb0 mm za minutu.

7.B.11.b.2.Mieni by n¢la byt provadna girastkow - od jednoho limitu chodu osy do
druhého, bez navratu do vychozi polohy pro kazdypanérem k cilové poloze.
7.B.11.b.3.0sy, které se né&it) zistavaji v ptibéhu testovani osy v polowrchodu.
7.B.11.C. Prezentace vyslgédiestu (ISO 230/2 (1988), odst. 2). Vysledkyremi
zahrnuiji:

7.B.11.c.1. ,pesnost nastaveni polohy” (A) a

7.B.11.c.2. hlavni reverzai chybu (B).

7.B.12.Program - je posloupnost instrukci k provégeocesu ve forghproveditelné pro
elektronicky p@itac, nebo peveditelnych do této formy.

7.B.13. RozliSeni - je nejmensitelny piirastek na miricim pristroji, u digitalnich
pristroja - nejnizsi platnéislice (v souladu se standardem ANSI B-89.1.12).

7.B.14. Pramen - viz ,VIaknité nebo vlidknové matbfi.



7.B.15. Software - soubor jednolid vice ,prograni“ nebo ,mikroprogran“ trvale
uloZeny na jakémkoli hmotném ndisi

7.B.16.Praminek - viz ,VIaknité nebo vlaknové matky.

7.B.17.Péaska - viz ,Vlaknité nebo viaknové material

7.B.18. Technicka pomoc - rhe mit formu poteni, dovednosti, vycviku, pracovni
znalosti, konsulténi sluzby a mize zahrnovatigvod ,technickych udéy.
7.B.19.Technické udaje - mohou mit formu vyKreplani, diagranii, model, vzorai,
technickych projeki a specifikaci, manual a instrukci v pisemné formn ¢i
zaznamenanych na jinych n&ish, nebo zézenich, jako jsou disk, paska, permanentni
panti.

7.B.20.Technologie - znamena specifické informautéepné pro ,vyvoj“, ,vyrobu“ nebo
.pouzivani“ jakékoli z polozek seznamu. Takové mmiace mohou mit formu
Ltechnickych udaj“ nebo ,technické pomoci*.

7.B.21.Lanko - viz ,VIaknité nebo vlidknové mateyial

7.B.22.Rize - viz ,VI&knité nebo vlidknové materialy".

7.C. Seznam jednotek

V piiloze je pouzit Mezinarodni systém jednotek (Sle ¥Sech fipadech ma byt za
oficialni dopor@enou kontrolni vetiinu povazovana velina definovana v jednotkach Si.
Parametry &kterych obrabcich strofi jsou uvadny v jejich obvyklych jednotkach, které
nejsou jednotkami SlI.

V této piloze jsou pouZzivany nasledujici zkratkydtne predpon udavajicich jejich
mnoZzstvi):

A amper

Bq bequerel

°C stupé Celsia

CAS Chemical Abstracts Service
Ci curie

cm centimetr

dB decibel

dBmw decibel vztazeny na 1 miliwatt
g gram, jakoz i gravitani zrychl
GBq gigabecquerel

GHz gigahertz

GPa gigapascal

Gy gray

h hodina

Hz hertz

J joule

K kelvin

keV kiloelektronvolt

kg kilogram

kHz kilohertz

kN kilonewton



kPa kilopascal

kV kilovolt
kW kilowatt
m metr
mA miliampér
MeV milion elektronvoli
MHz megahertz
ml mililitr
mm milimetr
MPa megapascal
mPa milipascal
MW megawatt
uF mikrofarad
um mikrometr
us mikrosekunda
N newton
nm nanometr
ns nanosekunda
nH nanohenry
ps pikosekunda
rmp ot&ky za minutu
RMS stedre kvadraticka odchylka
S sekunda
T tesla
TIR celkovy rozsah stupnicéiptroje
% volt
W watt
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